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1. General

El conmutador sin carga tipo tambor (de aqui en mas el conmutador) es aplicable a transformadores
de potencia inmersos en aceite con una frecuencia resistida de 50Hz o 60Hz, tensién mas alta por
equipo desde 12kV hasta 252kV, maxima corriente de paso resistida de 250A a 2000A, asi
como también a transformadores especiales como transformadores de horno, de rectificacion
y de traccién, etc. Regula la tension del transformador al cambiar los taps con el circuito
desenergizado, por tanto, cambiando la relacién del transformador y, finalmente, estabilizando la

tension de salida.

De acuerdo al numero de fases, el conmutador se divide en tres categorias: trifasico, monofasico

mas bifasico, y monofasico.

Considerando la ubicaciéon de terminales de salida de venas, se divide en tres categorias: A salida
media; B salida a dos extremos; C sin salida (ver figs. 1,2, 3)

Existen dos ubicaciones de montaje dentro del transformador para el conmutador, uno entre dos
bobinados adyacentes (tipo A y tipo B), y otra a un lado del bobinado del transformador (tipo C).

Los métodos de operacién del conmutador incluye la operacion manual arriba, operacién manual
a un lado con comando superior, operacion manual a un lado con comando inferior y comando

motor a unlado (fig. 4,5,6)

Esta caracteristica del conmutador es para economizar espacio del transformador gracias a una

estructura compacta y de facil conexion.

El conmutador se aplica a transformadores estandar o tipo campana.
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Fig.1 Tipo A (vena en direccién radial) Fig. 2 Tipo B(Monofasico: vena en direccién axial)
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Fig. 3 Tipo C (trifasico: sin salida de venas) Fig. 4 Comando para operacion manual superior

Fig. 5 Comando para Fig. 6 Caja de commando a un lado - CMA7
operacion manual a un lado (Oferta de caja de commando a pedido)
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1.1 Designacién del modelo:

wheUds7b-0xUU

—L A: Vena desde el medio o radial; B: vena axial

C: sin salida de vena
Posiciones Max. de operacion
Punto de contacto en circulo

Tension mas alta (kV)

Conexion (Y-para punto neutral, D-para cualquier conexion,
Aqui tan solo para Tipo C

Corriente de paso Max. (A)

Modo de Conexion (ver Tabla 1)

Tipo tambor

No. de fases (D-monofasico, L-bifasico, S-trifasico)

Conmutador sin carga

Tabla 1 Modo y cédigo de conexién del conmutador

Marca v \ VI VII VIl 1l
Conexidon | Lineal | Unico puente transformacion Doble puente traqsformamon Inverso
Y-D Series-paralelo

1.2 Condicién de servicio

1.2.1 La temperatura del aceite del conmutador en servicio es de -25°C ~100°C

1.2.2 La temperatura ambiental debe ser entre -25 °C ~ + 40 °C . La humedad relativa menor a

85%.

1.2.3 La perpendicularidad del conmutador con el suelo una vez montado en el transformador

debe ser menor a 2%.

1.2.4 No debe haber en el sitio alta densidad de polvo, gas corrosivo o explosivo.
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1.3 Diagrama de conexién del conmutador (ver Fig.7)

V--Single-bridging 8 X7
C 0

0)

VI--Y-D transform 3 x 2

II-Reversing

Operation position number| 1 2 3 4|5

Tap changer position +2 | H1 0 |-1]-2
Connection method K-3 | K-2 [ K-2 | K-1[K-1
Connection method 1-X [ 1-X [ 2-X ] 2-X]3-X

Reversing regulating connection table 4 x5 (+2)

Operation position number | 1 2 3|4|5|6]|7

Tap changer position +3 | +2 | +1 | 0 |-1]|-2]-3

Connection method K-4 | K-3 | K-3 |K-2|K-2| K-1|K-1

Connection method 1-X | 1-X | 2-X [ 2-X]3-X] 3-X|4-X
Vll--Double-bridging 8 x 7 Reversing regulating connection table 5X7 (+3)

Remark: 1. All connections have been done inside the tap changer, only tap leads should be connected to the
transformer winding (except special design)
2. The connection diagram is taken one phase as example except from Y-D transform .

Fig. 7 Diagrama de conexiéon del conmutador



@ HM

2. Especificaciones principales y datos técnicos del
conmutador(ver Tabla 2)

Tabla 2 Datos técnicos del conmutador

Item Tipo WDG (monofasico), WLG (bifasico), Tipo A
1 Fase 1+2
2 Corriente maxima (A) 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
Corriente Térmica (3s) 5 54 6 7 8 10 12 14 16 20
3 maxima
resistida(kA)| Dinamica (Pico) | 12.5 | 13.5 15 17.5 20 25 30 35 40 50

Lineal (IV), unico puente (V), transformacioén Y-D (VI),

4 Conexién Doble-puente (VII), series-paralelo (VIIl) ,inverso (1)
5 Frecuencia (Hz) 50 0 60
6 | Posiciones de operac. (max) 5(1V) 7(V, VII) 2(VI, Vi) 7(11)
Tension max. para 12 40.5 72.5 126
equipamiento (kV)
3 A tierra 75 200 325 550
> =
Z |98 E ontre 7 200 325 550
= - ases
® S c X
E | 290 2
;|2 |E2= Entetap 54 90 140 175
® 2 min. Y max
c
0
S o 3 A tierra 35 85 140 230
2 | g2 @
< o83 fE””e 35 85 140 230
oc 2 ases
=) o) N
O =
(]
g g —| Entretap 18 30 45 55
i min. Y max
Vacio Vapor
8 | Temperatura de secado ('C )
110 125
9 Modo de operacion Manual superior; Manual a un lado; Comando a un lado
10 Descarga parcial (pC) <50

Nota:

1. Para lineal (IV) y unico puente (V), la corriente max. resistida puede ser hasta 2000A y la tension
max. para equipamiento puede alcanzar 126kV

2. Para transformacioén Y-D (VI) y series-paralelo (VIIl), la corriente resistida puede ser hasta 1000A
La tension para equipamiento hasta 40.5kV

3. Para doble puente (VIl), la corriente resistida es hasta 1000A y la tensiéon max. para equipamiento
hasta 126kV

4. Para inverso (ll), la corriente resistida es hasta 1600A y la tension max. para equipamientohasta
126kV
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Tabla2 (continta) Datos técnicos del conmutador

Item Tipo WSG (trifasico), Tipo A
1 Fase 3
2 Corriente maxima (A) 250 300 400 500 600 800 1000
Corriente Térmica (3s) 5 54 6 7 8 10 12
3 maxima
resistida(kA) Dinamica (Pico)| 12.5 13.5 15 17.5 20 25 30
4 Conexioén Lineal (1V), Puente unico (V), inverso (ll)
5 Frecuencia (Hz) 50 0 60
6 | Posiciones de operac. (max) 5(1V) 7(V)
Tension max. para 12 40.5 725 126
equipamiento (kV)
—~ I A tierra 75 200 325 550
> 0"
< |°3 E Entre
c |90 E ; 7 200 325 550
E 2T < ases
2 g9 2
0n <
7258 Entre tap 54 90 140 175
S 2 min. Y max
(]
% o8 A tierra 35 85 140 230
< | 5B ?
RS Entre 35 85 140 230
g - w0 fases
S5 N
028 <
[72]
£g | Entretap 18 30 45 55
2 min. Y max
Vacio Vapor
8 | Temperatura de secado ('C )
110 125
9 Modo de operacion Manual superior; Manual a un lado; Comando a un lado
10 Descarga parcial (pC) <50
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Tabla 2 (continua) Datos técnicos del conmutador

Item Tipo WDG (monofasico), Tipo B
1 Fase 1
2 Max. corriente (A) 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
Corriente Térmica (3s) 5 54 6 7 8 10 12 14 16 20
3 maxima
resistida(kA) | Dinamica (Pico) | 12.5 | 13.5 15 175 | 20 25 30 35 40 50
4 Conexidén Lineal (1V), unico puente (V)
5 Frecuencia (Hz) 50 0 60
6 Posiciones max. de operacion 5
Tensidn maxima para
) . 12 40.5 72.5 126 252
< equipamiento (kV)
X
g Frecuencia de A tierra 75 200 325 550 1050
= | tension resistida
b Entre
7 .
g (kV/1min) fases 54 90 140 175 285
0
2 :
% Impulso de A tierra 35 85 140 230 460
< | tension resistida
(1.2/50us) Fa’;t:: 18 30 45 55 90
Vacio Vapor
8 Temperatura de secado (°C )
110 125
9 Modo de operacion Manual superior; Manual a un lado; Comando a un lado
10 Descarga parcial (pC) <50

Nota: 1. Descarga parcial para 252kV puede ser menor al valor mencionado.
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Tabla 2 (continua) Datos técnicos del conmutador

Item Tipo WSG (trifasico), Tipo C
1 Fase Trifasico
2 Max. corriente(A) 250 300 400 500 600 800 | 1000 | 1250 | 1600
Corriente Térmica (3s) 5 5.4 6 7 8 10 12 14 16
3 maxima
resistida(kA) |Dinamica (Pico)| 12.5 13.5 15 17.5 20 25 30 35 40

4 Conexién Inverso (Il)

5 Frecuencia (Hz) 50 0 60

6 |Posiciones max. de operacion 7

Tension max. para

equipamiento (kV) 12 40.5 72.5 126

A tierra 75 200 325 550

Entre

fasos 75(D) | 65(Y) | 200(D) | 120(Y) | 325(D) | 150(Y) | 550(D) | 150(Y)

Impulso de
(kV/1min)

Entre tap

. , 54 90 140 175
min. Y max

A tierra 35 85 140 230

Entre
fases

Aislacion a tierra (kV)

35(D) | 30(Y) | 85(D) | 40(Y) | 140(D) | 50(Y) | 230(D) | 50(Y)

(1.2/50ps)

Entre tap
min. Y max

Frecuencia de
Tension resistida | Tension tesistida

18 30 45 55

Vacio Vapor

8 | Temperatura de secado (°C )
110 125

9 Modo de operacion Manual superior; Manual a un lado; Comando a un lado

10 Descarga parcial (pC) <50
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3. Estructura del conmutador

3.1 Estructura del tipo A y tipo B

Los conmutadores tipo A y tipo B estan compuestos por dos partes: una es la parte activa (Fig.1,
Fig.2) y la otra es el mecanismo de comando (Fig.4, Fig.5 y Fig. 6). Los modos de operacioén
incluyen operacion manual superior, operacion manual a un lado con comando superior, operacion
manual a un lado con comando inferior (solo para los tipos Ay B) y comando motor a un lado.

3.1.1 Operacion Manual Superior

3.1.11 Las bridas de los conmutadores tipo A y tipo B (ver Fig. 15) estan conectadas a la brida
soldada del transformador a través de un anillo de presidon. Se pueden ajustar de manera circular

para evitar la desviacién en el montaje.

3.1.1.2 La manivela es flexible y puede ser quitada mientras no esta en operacion.

3.1.1.3 El mecanismo limite esta equipado en la brida para evitar sobre exigir la operacion.

3.1.2 Operacion manual a un lado con comando superior (ver Fig. 16)

3.1.2.1 La operacién manual a un lado con comando superior incluye la rueda de movimiento
exceéntrico, reenvio conico, eje de accionamiento y mecanismo SL. El mecanismo SL se constituye
por tanque, tapa del tanque, mecanismo de engranajes interno y dispositivo de indicacion de
posicién, entre otros. El mecanismo de operacion manual gira 10 revoluciones por cada operacion

de conmutacion.

3.1.2.2 Operacion manual a un lado con comando inferior (adecuado para conmutadores tipo A y B)
(ver Fig. 16)

3.1.2.3 Manual Operacién manual a un lado con comando inferior incluye engranajes, mecanismo
de transmision, brida

(misma que la brida para operacién manual superior)

3.1.3 Comando motor a un lado (ver Fig. 18)

3.1.3.1 El mecanismo de comando motor a un lado incluye rueda de movimiento excéntrico,
reenvio conico, eje de transmision, caja de comando CMAY. El mecanismo de comando motor gira
33 revoluciones por cada operacion de conmutacion.

(adecuado para conmutadores tipo A y B).

10
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3.2 Estructura del conmutador tipo C
El conmutador tipo C tiene una estructura integral (Fig. 3) que es adecuada para transformadores
con tanque estandar o campana. Los dispositivos de posicionamiento y limite estan equipados

con un mecanismo de operacion manual superior.

4. Instalacion del conmutador

4.1 Instalacién del conmutador tipo A y B (instalado entre dos bobinados
adyacentes)

411 Primero chequear si el cuerpo del conmutador y el mecanismo de comando manual estén

en posicion media (la posicion por defecto del conmutador debe ser la posicion media)

4.1.2 El cuerpo del conmutador debe ser montado entre dos soportes de madera. Conecte las
venas y chequee que estén correctas.

4.1.3 Conmutador monofasico tipo tambor 252kV: la ventana de inspeccién del cilindro aislante
principal esta entre el contacto fijo 3 y 4 en direccion circular. La ubicacion relativa entre la
ventana de inspeccién del cilindro aislante y la ventana de inspeccién del mecanismo de escudo

es la que se muestra en la Fig. 8.

Nota: Durante la instalacion, asegurese de que la ventana de inspeccion del escudo cilindrico mire
la bobina de la fase que esta conectada al conmutador. Si no se logra esto, quite los seis bulones
M12 que se utilizan para fijar el escudo al cilindro aislante principal. Luego rote el escudo unos 120

grados para que la ventana de inspecciéon mire la bobina y ajuste los bulones M12.

El escudo puede ser rotado solo en una escala de 120° hacia la derecha e izquierda del cilindro
aislante principal de manera aleatoria, debido a la potencial conexién de cables entre éste y los

contactos fijos.

Fase A
Ventana de inspeccion
Del mecanismo
escudo

Fase C
Ventana de inspeccion
Del mecanismo
escudo

Fase B
Ventana de inspeccion
Del mecanismo
escudo

Ventana de inspeccion Ventana de inspeccion Ventana de inspeccion
Del cilindro aislante Del cilindro aislante Del cilindro aislante

Fig. 8 Diagrama de la posicion relativa del conmutador sin carga
monofasico tipo tambor 252kV contra el transformador

11
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4 1.4 Instalacion del comando motor superior: Corte el eje de accionamiento del largo correcto de

acuerdo a lo requerido y remachelo. Luego conéctelo al cuerpo del conmutador en la direccion
correcta con el perno de unién del cuerpo del conmutador e inserte la muesca del eje de
accionamiento.

Las conexiones deben ser de confianza (ver Fig. 9, 10, 11). Fije la brida de la cabeza luego de
asegurarse que no se ejerce fuerza alguna sobre el eje al girarlo. Asegurese de que la posicion
del cuerpo del conmutador sea la misma que la indicada en el mecanismo de operacion.

Perno de
unién

Muesca de
direccionamiento

Fig.9 Mecanismo de comando manual Fig.10 Cuerpo del conmutador

. L. Plato fijo
Indicacion
De posicion
bulén
Fig.11 Conexion entre el cuerpo del Conmutador Fig.12 Caja de movimiento excéntrico

y el mecanismo de comando manual

4 1.5 Instalacion del comando superior con operacion a un lado (comando manual o motor)

4.1.5.1 Corte el eje de accionamiento del largo correcto de acuerdo a lo requerido y remachelo
(preste atencion a la direccion, ver Fig.11). Inserte completamente el perno de unién a la muesca
del mecanismo de accionamiento..

12
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La conexién debe ser segura. Fije la caja de movimiento excéntrico luego de asegurarse de que
no exista resistencia con el eje al girarlo. Chequee que la caja esté en la misma posicidon que la
indicada en el cuerpo del conmutador..

4.1.5.2 Conexion Vertical la caja del reenvio cénico y el mecanismo de accionamiento

4.1.5.3 Desmonte el plato fijo de la caja de movimiento excéntrico y sus tornillos (Fig.12). Nota: el
eje de salida horizontal de la caja de movimiento excéntrico no puede ser rotada por el momento.

Conecte la caja al reenvio cénico horizontalmente.

4.1.5.4 Chequee que las posiciones indicadas en el cuerpo del conmutador, el movimiento
exceéntrico y el eje de accionamiento sean las mismas.

4.1.5.5 Mida la relacion del transformador en cada posiciéon de tap luego de operar manualmente

el eje de accionamiento manual o el comando motor por un ciclo complete. Atencion:

1. Alinee el eje horizontal de la caja de movimiento excéntrico con el reenvio cénico. Asegurese
del tamano del eje de accionamiento y deje 2mm de espacio. Conecte la caja de movimiento
excéntrico con el reenvio conico luego de cortar el eje cuadrado al largo requerido. Ajuste la
posicién horizontal para generar el eje de salida de la caja, eje de accionamiento y eje del reenvio
coénico estén alineados.

2. El eje de accionamiento debe ser vertical al suelo y alineado con el eje de accionamiento
vertical de la caja del reenvio conico. Asegurese del tamafo del eje de accionamiento y deje 2mm
de espacio. Conecte la caja de movimiento excéntrico con el reenvio cénico luego de cortar el eje
cuadrado al largo requerido.

4 1.6 Para la instalacion de la operacion manual a un lado con comando inferior: vea 4.1.4y 41.5
(vea Fig.17).

4.2 Instalacion de conmutador tipo C (conmutador montado a un lado del
transformador)

4.2 1 Instalaciéon del conmutador en un transformador de tanque estandar

Limpie la superficie de todos los selladores antes de la instalacidon y ubique la junta a prueba de
aceite en la brida de instalacion del transformador. Luego eleve el conmutador hacia el tanque
del transformador lentamente. Durante la elevacion preste atencion a no dafar los terminales de
conexion y las cubiertas. Fije el conmutador con la brida de instalacion del transformador luego
de asegurarse que la ubicaciéon del conmutador es la correcta.

13
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4.2.2 Instalacion del conmutador en un transformador con tanque tipo campana

4.2.2 1. Ubique verticalmente el conmutador. Quite los tornillos de la cabeza para poder conectar
la brida media y la brida de soporte por debajo de la brida de la cabeza. Quite la brida media y
reserve las piezas.

4.2.2.3 Levante el conmutador y ubique la brida soporte en el soporte temporario del
transformador. Ajuste la ubicacion relativa de la brida soporte, ya que la brida de la cabeza es
dificil de ajustar, equipe la cubierta del tanque tipo campana y la parte activa del transformador
para mayor facilidad de ajuste.

Proceso de pre-equipamiento: Levante la cubierta del tanque y cobra el transformador.

Limpie las superficies de los selladores y ubique el anillo de sellado. Fije la brida media en la brida
de instalacion del transformador.

Levante el conmutador con dos anillos de elevacion en la brida soporte, ajuste la posicidn relativa.
Fije el conmutador en la brida media. Luego limpie la superficie de sellado, ubique el anillo de

sellado y finalmente instale la brida de la cabeza.

Nota: las tres marcas triangulares rojas en la brida de instalacion, brida media y brida de
la cabeza deben estar alineadas. (Fig.22)

(a) Todas los cables de tap deben estar ajustadas.
(b) Ensamblar los cables de tap de manera que no ejerzan fuerza contra el conmutador.

(c) Conecte la puesta a tierra entre la brida de la cabeza del conmutador y la cubierta del tanque
del transformador.

5. Operacion del Conmutador
5.1 Proceso de Secado

Para asegurar la fuerza de aislacién eléctrica del conmutador, el conmutador debe ser secado
junto con el transformador, siendo el proceso el mismo que el del transformador.

5.1.1 Luego de secado, el conmutador no puede ser operado sin aceite a menos que todos los

contactos se encuentren lubricados con aceite del transformador.

5.1.2 Tras el secado, el conmutador debe ser inmerso en el aceite del transformador
inmediatamente.

14
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5.1.3 Para operacion manual superior y operacion manual a un lado con mecanismo inferior, luego
del secado, se debe ajustar las tachuelas redondas y los seis bulones de fijacién en el anillo de
presion y se debe presionar el anillo de sellado correctamente.

5.1.4 El aceite del transformador debe cumplir con los requerimientos de estandares relevantes,
especialmente en cuanto a poder aislante y contenido de humedad.

5.2 Operacién del conmutador
Advertencia: El conmutador puede ser operado solo cuando los lados HV y LV del transformador
estan ambos desnergizados.

Antes de la puesta en servicio, el conmutador debe realizar varios ciclos de operaciones para

limpiar asi la superficie de los contactos.

5.2.1 Operaciones de los conmutadores tipo A y B (conmutador montado entre dos bobinas

adyacentes)

5.2.1.1 Mecanismo de comando manual superior: primero quitar la cubierta protectora, remover el
tornillo de posicidén y cambiar el tap a la posicién requerida mediante manivela. Asegurese de que
el tornillo de posicion esté alineado al agujero de posicidn. Repita el procedimiento anterior para

mas operaciones de conmutacion.

5.2.1.2 Operacion manual a un lado con comando inferior: mismo que en 5.2.1.1.

5.2.1.3 Operacion manual a un lado con comando superior: abra la cubierta de la manivela en el
mecanismo de comando manual y quite la pieza de posicion, inserte la manivela y gire 10
revoluciones. Chequee que la posicidn de tap sea correcta a través de la ventana de inspeccion.
Luego de esto, opere continuamente la manivela hasta que la flecha roja en la tapa frene en la
linea roja en el plato de indicacion, luego quite la manivela e inserte la pieza de posicién para asi
finalizar una operacion de conmutacion. El transformador entre en servicio luego de que pase el

test de resistencia DC.

5.2.1.4 Operacion de comando a un lado: hay terminales dentro de la caja de comando CMA7 con
contactos auxiliares pasivos del ruptor del transformador. Cuando el ruptor actua, la caja de
comando no puede ser operada (el interruptor de proteccién se activa). Presione los botones "1-N"
o0 "N-1" en la caja de comando para cambiar los taps y finalizar una operacién de conmutacion.

5.2.2 Operacion de conmutador tipo C (conmutador montado a un lado del transformador).

15
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5.2.2.1 Operacion manual superior:

Desatornille el tornillo de posicidon e inserte la manivela para operar 1.5 revoluciones (la marca
triangular esta casi alineada con la linea indicadora). Luego de ajustar apropiadamente, inserte el

perno de posicidon en el agujero de posicién y finalice una operacién de conmutacion.

Nota: El perno de posicion debe insertarse en el agujero de posicion en la circunferencia
de la brida de indicacion.

Linea roja indicadora

Perno de posicion

manivela

marca triangular

linea roja indicadora

agujero de posicion

Fig. 13 Tornillo de posicién

6. Mantenimiento del conmutador

6.1 Preste atenciéon al mantenimiento del conmutador monofasico tipo tambor 252kV: quite los seis
bulones M12 que conectan la carcasa de proteccidon al cilindro aislante principal. Luego rote el
escudo para que todas las ventanas de inspeccion se alineen. Desmonte el plato aislante (ver
Fig.14) en el cilindro aislante principal para que la estructura interna quede expuesta. Luego del
mantenimiento, ensamble todos los componentes sucesivamente y haga que las ventanas de

inspeccion se alineen con los bobinados que estan conectados al conmutador.

Nota: el cilindro de escudo puede ser rotado solo dentro de 120° hacia la derecha o izquierda
de la ventana de inspeccién del cilindro aislante principal. No rote aleatoriamente el
cilindro dados los cables conectados entre éste y los contactos fijos. Asegurese de que la
ventana de inspeccion del cilindro de escudo dé hacia la bobina conectada al conmutador

luego del mantenimiento.

6.2 El conmutador debe ser operado al menos tres ciclos cada dos afios a fin de limpiar la

superficie de los contactos.

6.3 Si el conmutador se ha mantenido en una cierta posicidon de tap durante un ano, deben

realizarse varios ciclos de operacion antes de cambiar de posicion.

16
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Seis bulones M12 nylon para
conexion del mecanismo
escudo y el cilindro
Aislante principal

Plato aislante

Fig. 14 Posicion alineada de la ventana de inspeccién del Fig. 15 Posicion para mantenimiento
mecanismo escudo y la ventana de inspeccion del cilindro
aislante principal

6.4 Constate que la puesta a tierra sea segura.

6.5 Durante el mantenimiento del transformador, el conmutador debe ser también mantenido para

chequear si los agarres estan flojos y que los contactos estén en buenas condiciones.
Nota: Si el conmutador esta expuesto al aire libre por mucho tiempo, mayor al estipulado

en el manual de operaciéon del transformador, entonces debe ser secado junto con el
transformador.

7. Documentos entregados junto al conmutador

7.1 Certificado de calidad
7.2 Detalle de entrega

7.3 Manual de operacién del conmutador

17
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8. Anexos

1. Tipo A, WDG+WLG IV / 250A-600A, regulacién lineal, dimensiones generales: -« seoeeeeeee 19
2. Tipo A, WDG+WLG IV / 800A-2000A, regulacién lineal, dimensiones generales::----:----:---- 20
3. Tipo A, WDG+WLG V / 250A-600A, Puente uUnico, dimensiones generales:-----+---rxrrrereeeeeees 21
4-1Tipo A, WDG+WLG V / 800A-2000A Puente unico, dimensiones generales:----«-«-:-xoxoeeeeees 22
4-2.Tipo A, WDG+WLG V / 800A-2000A, Puente unico, tabla de dimensiones generales:- -+ 23
5. Tipo AWDGWLG VI / 250A-2000A ,transformacién Y-D, dimensiones generales:-------=+---=x-+ 24
6-1.Tipo A, WDG+WLG VII / 250A-1000A,doble puente, dimensiones generales----«+-+----x-xreveeeeee 25
6-2. Tipo AWDG+WLG VIl / 250-1000A, doble puente, tabla de dimensiones generales:--------+- 26
7. Tipo A, WDG+WLG VIII / 250A-1000A, transformacién serial-paralelo,

AIMENSIONES GENEIAIES - +++ - rrr e rr e e 27
8. Tipo A WDG+WLG Il / 250A-600A ,inverso,dimensiones generales: - -«--«--t--soroereererreeeeeeneee. 28
9. Tipo AWDGHWLG Il / 800A-1600A inverso, dimensiones generales:«-«---:«xotovrereerereeeee.. 29
10. Tipo A, WSG IV / 250-1000A, lineal, dimensiones generales:«:«-«-:«oosrrerrerer.. 30
11. Tipo A, WSG V / 250A-1000A, Puente Unico, dimensiones generales:-«-««««::xoeereeereeeeeee.. 31
12. Tipo A\WSG Il / 250A-1000A ,inverso,dimensiones generales: -« «-rtrxorrrerrrrrreeeieeeeeenn.. 32
13. Tipo B, WDG V / 250-2000A,Puente Unico, dimensiones generales: -+« «:-osovorrreeereeeeee.. 33
14. Tipo B, WDG IV / 250A-2000A lineal, dimensiones generales: -« -« :xorverreer. 34

15. Me4canismo de operacién manual superior,
dimenSioneS genera|es (para tlpo A y tIpO B) ..................................................................... 35
16. Operacién manual a un lado con comando inferior y dos conmutadores operados en banda,

Esquemas de inStaIaCién (para tlpo A y tlpo B) .................................................................. 36
17. Operacion manual a un lado con comando superior,

esquema de instalacic’)n (para tIpO A y B) ........................................................................... 37
18. Comando motor a un lado, esquema de instalacion (para tipo A 'y B):---corererrreeermnieeeene. 38
19. Rueda de movimiento excéntrico, dimensiones generales:« ««-«oxxorrrrrrrrrrsrereee . 39
20 ReenViO CéniCO y base Soporte, dimensiones genera|es ................................................... 40
21. Tipo C, WSG Il / 400A-1600A, inverso, dimensiones generales: -« -c-oroerrerreerereeeeeeneee. 41
22. Operacion manual superior (para tipo tanque estandar), brida de la cabeza,

dimensiones generales(so|o para tlpo C) ........................................................................... 42
23. Brida de montaje del transformador, tipo tanque estandar, dimensiones generales:----+----+--* 43

24. Operacién manual superior (para tipo campana), brida de la cabeza,

dimensiones generales ................................................................................................... 44
25. Bell-type supporting flange, overall dimensions (only for type C)-«-reoreerrerremreernenreeeeeeens 45
26. Mecanismo de OperaCic')n SL, dimensiones genera|es ...................................................... 46
27. Caja de comando CMA7 dimensiones genera|es ............................................................... 47
28 indicador de posici(’)n HMC_3W’ dimensiones generales ................................................... 48
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1. Tipo A, WDG+WLG IV / 250A-600A, regulacion lineal, dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16
WDG screw and nut is prepared by user WLG

@43 @43
15 10
% g\‘?/ﬁ ! Nl

|
|
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1) 2N 5 % 'S o) %‘F/\ 5 R
{e] b&;; I R — 0 n S _7f’ ;f:
R = sl oA u==2 A8
o R i 0 of A i i
S0 | | | S | i
o I i | o : i
. \ . I+ i I
4?_'—9_' i I A 4 ! I
a ‘ gz | 2 pEIR ||
= i 3 o ) X
— ‘ || 4 ‘ [
SLH | . 58 T 1 -
I+ \ I I+ i I
K ‘ | AN | .
e T 3 | T
- I == i | .
==/ ‘ =1 I } I
[ 7 i =Y
oa1 A L (=
@d2 TR i 3
> Qd4 L : |
= I \ T 8x
I | "
| i R
i
xr——,/—\'
Tvoe Dimensions (mm) operation
yp H | H1 | H3 |od/S(sectional area)| od1 | @d2 | @d4 h | position(n)
WDGIV-250~300/12~40.5 - 5x5A | 505 | 445 | - =
WLGIV-250~300/12~40.5 - 5x5A | 770 | 710 | 295 200217 § | EoS
-250~ ~40.5- 250A:12.5/70 N8
- ~ ~ - - ) (9}
WDGIV-400~600/12~40.5 - 5x5A | 505 | 445 300A14505 | 220|237 = |2
WLGIV-400~600/12~40.5- 5x5A | 770 | 710 [265 | " t oS3 5
WDGIV-250~300/72.5~126 - 5x5A| 505 | 445 | - SooAtsise | 200|217 S 2@
WLGIV-250~300/72.5~126 - 5x5A | 920 | 860 | 445 e & eSS
. ©
WDGIV-400~600/72.5~126 - 5x5A| 505 | 445 | - 600A:21.7/185 220 237 4 |BEY
WLGIV-400~600/72.5~126 - 5x5A | 960 | 900 | 455 T |£F <

1. All connections have been done inside the tap changer, only tap leads should be connected to the
transformer winding(except special design)
2. Length of tap lead is one meter.
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20

2. Tipo A, WDG+WLG IV / 800A-2000A, regulacion lineal, dimensiones generales

WDG

Underlay, supporting wood and M16

screw and nut is prepared by user

o !
S ) ! N
X X .
© 4 ol 4 ‘ | |
AT 2 I H
5 2 AN
5 . T
4 -
Z i = J) H
5 L f M
° F | I
Il | Il -
= i T
M | Ll
i 3 :
(= =
c i \ 2
s I | 211
R Rk | =X
g L N
2 i Nl
-] ! | 2
’ % | 4
A 2d1 A
A @d2 5}1
bL > @4 P
T Dimensions (mm) operation
ype H | H1 | H2 | H3 | od/S(sectional area) | ad1|@d2|ed4| h | position(n)

WDGIV-800~1000/12~40.5 - 5x5A | 550 490 | .| -

WLGIV-800~1000/12~40.5 - 5x5A | 860 | 800 310 >
WDGIV-1250/12~40.5 - 5x5A | 625|565 | ., | - 0
WLGIV-1250/12~40.5 - 5x5A  |1010] 950 430 N
WDGIV-1600/12~40.5 - 5x5A | 625 | 565 .| - g —
WLGIV-1600/12~40.5 - 5x5A  |1010] 950 385|  800A:17.5/120 ° %
WDGIV-2000/12~40.5 - 5x5A | 670 [ 610 | . | - 1000A:18.7/150 gLd
WLGIV-2000/12~40.5-5x5A  |1100|1040 430 _ RN o=

WDGIV-800~1000/72.5~126 - 5x5A] 550 [ 490 | .. | - 1250A:21.71185 1220237 o |< O °

WLGIV-800~1000/72.5~126 - 5x5A |1050| 990 500 | 1600A:24.7/240 -
WDGIV-1250/72.5~126 - 5x6A | 625|565 | ., | - 2000A:26/300 S ey
WLGIV-1250/72.5~126 - 5x5A 1160|1100 580 &I <
WDGIV-1600/72.5~126 - 5x5A | 625 | 565 | . | - fr %
WLGIV-1600/72.5~126 - 5x5A  |1200/1140 575 S g
WDGIV-2000/72.5~126 - 5x5A | 670 | 610 |, | - <
WLGIV-2000/72.5~126 - 5x5A 1290|1230 620

1. All connections have been done inside the tap changer, only tap leads should be connected to the transformer

winding(except special design)
2. Length of tap lead is one meter.
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3. Tipo A, WDG+WLG V / 250A-600A, Puente unico, dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16

WDG screw and nut is prepared by user WLG
@43 @43
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2d1 A 2
q @d2 @ 3
‘ > @d4 ‘ :
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& g el
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1 Az 2d1 A
A A
2d2 A
‘31 > @d4 IO
i
T Dimensions (mm) operation
ype H | H1 | H3 |@d/S(sectional area)| gd1 | d2 | @d4 | h position(n)
WDGV-250~300/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 465 | 405 | - 160 | 177 .
WLGV-250~300/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 730 | 670 | 295 2
WDGV-250~300/12~40.5 - 8x7A | 465 | 405 | - 290 | 237 2
WLGV-250~300/12~40.5 - 8x7A 730 | 670 | 295 ;f
WDGV-400~600/12~40.5 - 6x5(4%3)A | 465 | 405 | - 160 1771 & & ~
WLGV-400~600/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 730 | 670 | 265 |  250A:12.5/70 RITE
WDGV-400~600/12~40.5- 8x7A_ [465 405 - | 300p145/95 | 990|037 | & | L
WLGV-400~600/12~40.5 - 8x7A 730 | 670 | 265 400A17.5/120 2l o 2z 5
WDGV-250~300/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 465 | 405 | - o 160 | 177 o) % 3
WLGV-250~300/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 880 | 820 | 445 | 9S00A:18.7/150 Ylars
N T N
WDGV-250~300/72.5~126 - 8x7A | 465 | 405 | - 600A:21.7/185 290|237 | ¥ by
WLGV-250~300/72.5~126 - 8x7A | 880 | 820 | 445 I o~
WDGV-400~600/72.5~126 - 6x5(4x3)A| 465 | 405 | - 160 | 177 §
WLGV-400~600/72.5v126 - 6x5(4%3)A | 930 | 870 | 465 -{‘_,
WDGV-400~600/72.5~126 - 8x7A 465 | 405 | - 220 | 237 =
WLGV-400~600/72.5~ 126 - 8x7A | 930 | 870 | 465

1. Length of tap lead is one meter.
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WLG
screw and nut are prepared by user

Underlay, supporting wood and M16

4-1.Tipo A, WDG+WLG V / 800A-2000A Puente unico, dimensiones generales
WDG

@ HM
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4-2.Tipo A, WDG+WLG V / 800A-2000A, Puente unico,
tabla de dimensiones generales

- Dimensions (mm) operation
e
yp H | H1 | H2 | H3 |@d/S(sectional area)| gd1 |2d2 |@d4| h |position(n)
WDGV-800~1000/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 510 | 450 -
110 160|177
WLGV-800~1000/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 820 | 760 310
WDGV-800~1000/12~40.5 - 8x7A 510 | 450 -
110 220|237
WLGV-800~1000/12~40.5 - 8x7A 820 | 760 310
WDGV-1250/12~40.5 - 6x5(4%3)A 585 | 525 -
130 160 | 177
WLGV-1250/12~40.5 - 6x5(4x3)A 970 | 910 430
WDGV-1250/12~40.5 - 8x7A 585 | 525 -
130 220|237 <
WLGV-1250/12~40.5 - 8x7A 970 | 910 430 =
WDGV-1600/12~40.5 - 6x5(4x3)A 585 | 525 - o
175 160 | 177 <
WLGV-1600/12~40.5 - 6x5(4x3)A 970 | 910 385 =
WDGV-1600/12~40.5 - 8x7A 585 | 525 - C,QI
175 220|237 =
WLGV-1600/12~40.5 - 8x7A 970 | 910 385 %
WDGV-2000/12~40.5 - 6x5(4x3)A 630 | 570 - <
220 160|177 | 5 | =
WLGV-2000/12~40.5 - 6x5(4x3)A 1060(1000 430 o | =
800A:17.5/120 el
WDGV-2000/12~40.5 - 8x7A 630 | 570 290 | 1000A18.71150 | 220 | 237 © =
WLGV-2000/12~40.5 - 8x7A 1060(1000 430 e T
WDGV-800~1000/72.5~126 - 6x5(4x3)A| 510 | 450 1250A:21.71185 3|3 °
- ~ ~ - 6% X - —
WLGV-800 1000/72.5 126 - 6x5(4x3)A|1020| 960 1o 510 1000A:24.7/240 1160 177 E &
- ~ ~ - bx X 1l
: (4x3) 2000A:26/300 T <
WDGV-800~1000/72.5~126 - 8x7A 510 | 450 - 3 | o
110 220|237 =
WLGV-800~1000/72.5~126 - 8x7A  [1020| 960 510 g
WDGV-1250/72.5~126 - 6x5(4%3)A | 585 | 525 - 8
130 160 | 177 5
WLGV-1250/72.5~126 - 6x5(4x3)A 1120|1060 580 @
WDGV-1250/72.5~126 - 8x7A 585 | 525 - §
130 220|237 <
WLGV-1250/72.5~126 - 8x7A 1120|1060 580 2
WDGV-1600/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 585 | 525 - =
175 160 | 177
WLGV-1600/72.5~126 - 6x5(4x3)A 1170|1110 585
WDGV-1600/72.5~126 - 8x7A 585 | 525 -
175 220|237
WLGV-1600/72.5~126 - 8x7A 1170|1110 585
WDGV-2000/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 630 | 570 -
220 160 | 177
WLGV-2000/72.5~126 - 6x5(4x3)A (1260|1200 630
WDGV-2000/72.5~126 - 8x7A 630 | 570 -
220 220|237
WLGV-2000/72.5~126 - 8x7A 1260|1200 630

1. Length of tap lead is one meter.
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5. Tipo A\ WDG+WLG VI / 250A-2000A,transformacion Y-D, dimensiones generales

WDG Underlay, supporting wood and M16 WSG
screw and nut is prepared by user
% 43
i I T
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? I’f\“’;: 4 PR T\ 6 ;M 3
1 bl -—H ‘ = —
:*“"‘:“\\:,J,_, 7z ;é‘\-; - T = Z " o= B
=l 3= 7 o g =
3! i | S0 | |
I I B Ol Iyl B
A T \ . A . +
Jaf: == ) & K ! | E——T K
T 2 - _f)—’—\/ I I I : L] 30
-+ \ L I | o+ Y
Il | L | ; I
|1 i |1 i : i -
. \ o . \ o T T
Q —”A\z A I T | I
cagl | Ren j 3 I
axz | EudAs : N
*%k\’ 1 BN I
, 2d1 A |
a @d2 A I
‘ > @d4 f) | |
S
< AA B-B £l £ cC /E‘}AJ@
g 8 8 L
s & & A
8 g & A
, - o
T Dimensions (mm) operation
e
yp H | H1 | H3 | ed/S(sectional area) | @d1 | @d2 | @d4 h position(n)
WDGVI-250-300/12 - 3x2A | 465 | 405 | - 250A:12.5/70
WLGVI-250-300/12 - 3x2A | 670 | 610 | 235 300A:14.5/95 o - 2z
Y]
WDGVI-400-600/12 - 3x2A | 465 | 405 | - 400A:17.5/120 %8 8223
WLGVI-400-600/12 - 3x2A | 670 | 610 | 205 500A:18.7/150 160 | 177 g‘/‘\’. gg; 2
WDGVI-800-1000/12 - 3x2A | 510 | 450 | - 600A:21.7/185 v 288
800A:24.7/240 T TR
WLGVI-800-1000/12-3x2A | 760 | 700 | 250 1000A:26/300

1. for 3 phase “O” is the neutral point which is connected by user (Otherwise specified).
2. Length of tap lead is 1 meter.
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IH

Underlay, supporting wood and M16
screw and nut is prepared by user

WDG

6-1.Tipo A, WDG+WLG VIl / 250A-1000A,doble puente, dimensiones generales

L U+P@=EPQ
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6-2. Tipo A,WDG+WLG VII/ 250-1000A, doble puente,
tabla de dimensiones generales

T Dimensions (mm) operation
e
yp H | H1 | H2 | H3 |@d/S(sectional area)| ed1|ed2|ed4 | h |position(n)
WDGVII-250~300/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 715 | 655 | -
WLGVII-250~300/12~40.5 - 6x5(4x3)A 1230|1170 575
160|177 5(3)
WDGVII-400~600/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 715 | 655 | -
WLGVII-400~600/12~40.5 - 6x5(4x3)A 1230|1170 515 %
WDGVII-250~300/12~40.5 - 8x7A 715 | 655 - ﬁ
220 200|217 2
WLGVII-250~300/12~40.5 - 8x7A 1230|1170 575 < ,
WDGVII-400~600/12~40.5 - 8x7A | 715 | 655 os0 | N
WLGVII-400~600/12~40.5 - 8x7A 1230|1170 515 &
WDGVII-800~1000/12~40.5 - 6x5(4x3)A | 805 | 745 - 020l 237| = < 53)
WLGVII-800~1000/12~40.5 - 6x5(4x3)A |1410[1350] __[g05| 2°0A12:5/70 3=
295 300A:14.5/95 Mg
WDGVII-800~1000/12~40.5 - 8x7A | 805 | 745 - 0OA17 5120 elg ;
WLGVII-800~1000/12~40.5 - 8x7A | 1410|1350 605 o R
WDGVII-250~300/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 790 | 730 S00A:18.7/150 3
- ~ ~ -b6x X - -—
WLGVII-250 300/72.5 126 - 6 5(4 3)A 1530 1470 22> (800 000A:21.71185 E &
- ~ ~ - bx X 1l
: (4x3) 800A24.7/240 (160 177| & | = | 5(3)
WDGVI1-400~600/72.5~126 - 6x5(4x3)A | 790 | 730 205 1000A:26/300 3 2
WLGVII-400~600/72.5~126 - 6x5(4x3)A |1580(1520 790 g
WDGVII-250~300/72.5~126 - 8x7A | 790 | 730 - g
295 200|217 5
WLGVII-250~300/72.5~126 - 8x7A 1530|1470 800 ° .
WDGVII-400~600/72.5~126 - 8<7A | 790|730 | . 3
X
WLGVII-400~600/72.5~126 - 8x7A 1580|1520 790 e
WDGVII-800~1000/72.5~126 - 6x5(4x3)A| 880 | 820 - =
220|237 5(3)
WLGVII-800~1000/72.5~126 - 6x5(4x3)A| 1760|1700 370880
WDGVII-800~1000/72.5~126 - 8x7A | 880 | 820 - ,
WLGVII-800~1000/72.5~126 - 8x7A  |1760|1700 880

1. Length of tap lead is one meter.
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7. Tipo A WDG+WLG VIII / 250A-1000A, transformacion serial-paralelo,
dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16

WDG screw and nut is prepared by user
@43
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T Dimensions (mm) operation
ype H H1 | H2 | H3 |@d/S(sectional area) position(n)
WDGVIII-250~300/12 - 3x2A | 655 | 595 | . | -
WLGVIII-250~300/12 - 3x2A | 1050 | 990 455
WDGVIII-400~600/12 - 3x2A | 655 | 595 | o | - 250A:12.5/70 S |2
WLGVIII-400~600/12 - 3x2A | 1050 | 990 395 300A:14.5/95 ~ 53
©w Q
WDGVIII-800~1000/12 - 3x2A | 745 | 685 | . | - 400A-17.5/120 = g8
WLGVIII-800~1000/12 - 3x2A | 1230 | 1170 485 + |
500A:18.7/150 ® |64 2
WDGVIII-250~300/40.5 - 3x2A | 730 | 670 | . | - S 2%
WLGVIII-250~300/40.5 - 3x2A | 1260 | 1200 590 | B00A:21.7/185 &les
WDGVIII-400~600/40.5 - 3x2A | 730 | 670 | . | - 800A:24.7/240 E ﬁﬁ
WLGVII1-400~600/40.5 - 3x2A | 1260 | 1200 530 | 1000A:26/300 =
WDGVIII-800~1000/40.5 - 3x2A| 820 | 760 | .| -
WLGVIII-800~1000/40.5 - 3x2A| 1440 | 1380 620

1. All connections have been done inside the tap changer, only tap leads should be connected to the transformer

winding(except special design)
2.Length of tap leads is 1m
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8. Tipo A\ WDG+WLG Il / 250A-600A,inverso,dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16

WDG screw and nut are prepared by user WSG
A
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T Dimensions (mm) operation
ype H | H1 [H2 | H3 |ed/S(sectional area)| #d1|ed2]ed4| h |position(n)
WDGII-250~300/12~40.5-4x5(5x7)A | 650 | 590 - I
WLGII-250~300/12~40.5-4x5(5x7)A |1100(1040 195 510| 250A:12.5/70 200217 N5 %
~ ~ © QN
WDGII-400~600/12~40.5-4x5(5x7)A | 650 | 590 | o | - 300A145095 |200|237 = | &S
WLGII-400~600/12~40.5-4x5(5x7)A | 1100|1040 450 ,00A175120 s 5(7)
WDGII-250~300/72.5~126-4x5(5x7)A| 650 | 590 |, | - S 200|217 § @ g 0
WLGII-250~300/72.5~126-4x5(5x7)A |1250/1190| ~°|660| 900A:18.7/150 &leTt
WDGII-400~600/72.5~126-4x5(5x7)A| 650 | 590 185 600A:21.7/185 220|237 bl oy
WLGII-400~600/72.5~126-4x5(5x7)A [1290] 1230 640 IIET =

1. Length of tap leads is 1m.
2 Take 4 x 5(+ 2) as an example in above drawing , 5 x 7 is +3 steps
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9. Tipo A, WDG+WLG Il / 800A-1600A,inverso, dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16
screw and nut are prepared by user

_2d3=@d+h

WSG

HMO0.460.6001

Dimensions (mm)

Type gd/S(sectional ope.r.atlon
H | H1 |H2 |H3 | H2 area) gd1|@d2|ed4| h |position(n)
WDGII-800~1000/12~40.5-4x5(5x7)A | 740 | 680 | | - | .o =
WLGII-800~1000/12~40.5-4x5(5x7)A | 1280|1220 540 3
WDGII-1250/12~40.5-4x5(5%7)A | 800 | 740 - S| =z
130 260 © | o=
WLGII-1250/12~40.5-4%5(5x7)A 1400|1340 600 800A:17.5/120 g % @
WDGII-1600/12~40.5-4x5(5x7)A | 890 | 830 - . 23
WLGII—1600/12~40.5-4><5((5><7))A 1580/1520] '7° [69020° 12232:;?';1:2 990|237 P %ﬁ 57
WDGII-800~1000/72.5~126-4x5(5x7)A| 740 | 680 | | - |0 1600A:24'7/240 § < (")
WLGII-800~1000/72.5~126-4x5(5x7)A | 1470 | 1410 730 5 &g f
WDGII-1250/72.5~126-4x5(5x7)A | 800 | 740 | .| - |, 2000A:26/300 E =3
WLGII-1250/72.5~126-4x5(5x7)A  |1590|1530 790 ° S
WDGII-1600/72.5~126-4x5(5x7)A | 890 830 | | - |, o %
WLGII-1600/72.5~126-4 x 5(5x7)A  |1770|1710 880 <

1. Length of tap leads is 1m.

2.Take 4 x 5(+ 2) as an example in above drawing , 5 x 7 is * 3 steps
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10. Tipo A, WSG IV / 250-1000A, lineal, dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16
screw and nut are prepared by user

@43
i /\?/%
) ff?fz"g
: Ao
] Az é‘\;’gﬁ
e BB ! "_@
S | | |
x . ‘ [
o I ‘ N
4@—'—'—‘. i I
gg—l—l—ﬁ I |!
Sa=ame ]
-: ||
50 b
L } |
|1 : ||
N .o | oo
- I i =
I i !
I | I
I L , 5
L i 3T T
(==
I ‘ X
. | I%
I i "
o I | .
I | !
|| i ||
4 [l . iI
T )| |
X | N
B} | .
L ——— f |
; i
N
AN
éf,::éii,
X’i%

A-A

@dd4

@d3=gd+h

T Dimensions (mm) operation

ype H | H1 | H2 |ed/S(sectional area)| gd1 | 6d2 | ad4 h position(n)
WSGIV250~300/12~40.5 - 5x5A |1035| 975 | 280 | 250A:12.5/70 | 220 |200 =
WSGIV400~600/12~40.5 - 5x5A |1035| 975 | 265 | 300A:14.5/95 T e =
. 220 (237 | ~| B 6 &
WSGIV800~1000/12~40.5 - 5x5A [1170|1110| 310 |  400A:17.5/120 33 2292

WSGIV250~300/72.5~126 - 5x5A[1335[1275] 430 | 900A18.71150 - 500 200 |4 N | € 82 & S

WSGIV400~600/72.5~126 - 5x5A | 1415|1355 455 | 000A:21.7/185 T 283Q
800A:24.7/240 | 220|237 | F od
WSGIV800~1000/72.5~126-5%x5A|1550(1490| 500 1000A:26/300 =

1. All connections have been done inside the tap changer, only tap leads should be connected to

winding(except special design)
2. Length of tap lead is one meter.

—

he transformer
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11. Tipo A, WSG V / 250A-1000A, Puente unico, dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16
screw and nut are prepared by user

S); A.:_‘Z Es\_TL 8 ~
I A 2\ A
o A i/
S M R
I s o IR
i A I
45 1 P
N | i
N | B £
- °
- { | S
i N 8
A " |
- |
|
. I
N
I
5
3
1
2
4 ;
6 1
i ‘
Gz AN ,
N7 | T
2d1 A
- @d2 Q
‘ > @d4 p
T Dimensions (mm) operation
e
s H | H1 | H2 |gd/S(sectional area)| @d1 | d2 | gd4 h position(n)
WSGV-250~300/12~40.5 - 6x5A | 995 | 935 | 280 | 550a.12 5/70 >3
WSGV-400~600/12~40.5 - 6x5A | 995 | 935 | 265 |  300A:14.5/95 © |5 _©6&
WSGV-800~1000/12~40.5 - 6x5A |1130|1070| 310 |  400A:17.5/120 Col8SF 2
500A:18.7/150 | 160 | 177 |9 @ |2 ¢ = ¥ 5
WSGV-400~600/72.5~126 - 6x5A |1395|1335| 465 |  800A:24.7/240 I7E "5
~ ~ 1000A:26/300 © &
WSGV-800~1000/72.5~126 - 6x5A 1530|1470 | 510 £

1. Length of tap lead is one meter.
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12. Tipo A,WSG Il / 250A-1000A,inverso,dimensiones generales

Underlay, supporting wood and M16
screw and nut are prepared by user

AF
M B
5. T TE- <
f L \ N 5
3 : L Q
X ! H I
han ¥ 8
* f M il
= | |
M | M
Il i | L
i (= 2
| | =K
Il ‘ [ —
=1 ) TEE
M ‘ M
! : n 3 :I:I:?S -
| i T 33 +
o 1 | T 8
I i I i
o ‘ L 3
T { i S
i : N il
¥ j M
I+ L
K ‘ L
=== ]
] ? IE
i ‘ K
3, | \ |
== i Ll
k ‘ I
e T
g& 1 i2y
1] | "T.\'.;’,g
2 2d1 A
B @d2 P
@d4 |
T Dimensions (mm) operation
ype H | H1 |H2 | H3 |ed/S(sectional area)|ed1|ed2]edd| h | position(n)
WDGII-250~300/12~40.5-4x5(5x7)A |1550|1490|155/480|  250A:12.5/70  |200/217| & =<
WDGII-400~600/12~40.5-4x5(5x7)A |1550|1490/185/450)  300A:14.5/95 |220(237| X |5 & &
WDGII-800~1000/12~40.5-4x5(5x7)A | 1820(1760(230/540| 400A:17.5/120  [220[237| = 3 £S T
500A:18.7/150 2ol 5(7)
WDGII-250~300/72.5~126-4x5(5x7)A |1910/1850|155|660 oI 2001217 S £ 8%
WDGII-400~600/72.5~126-4x5(5x7)A | 1930|1870/ 185|640 < 220(237| & |2 eSS &
(>7) 800A:24.7/240 SIF oS
WDGII-800~1000/72.5~126-4x5(5x7)A| 2200 |2140|230|730|  1000A-26/300 |220/237| I £

1. Length of tap leads is 1m.
2.Take 4 x 5(x 2) as an example in above drawing , 5 x 7 is * 3 steps
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13. Tipo B, WDG V / 250-2000A,Puente unico, dimensiones generales

"Fixed holes

Inspection window of
shielding mechanism
A-A (only for 252kV)

Inspection window of
main insulating cylinder

HMO0.460.6001

Dimensions (mm) operation | Lead
Type L | U od/S(sectional area) od1|@d2|d3| h |position(n)| come out
WDGV-250~300/12~40.5-6x5B 250A:12.5/70 300A:14.5/95 = from
WDGV-400~600/12~40.5-6x58 | °0° 400A:17.5/120 500A:18.7/150 600A:21.7/185 3 bottom
WDGV-800/12~40.5-6x5B 17.5/120 ?
WDGV-1000/12~40.5-6x5B <178 18.7/1150 ; from
WDGV-1250/12~40.5-6x5B | 700 21.71185 = two
WDGV-1600/12~40.5-6x5B 24.7/240 g ends
WDGV-2000/12~40.5-6x5B 26/300 23712201250 §
WDGV-250~300/72.5~126-6x5B 250A:12.5/70 300A:14.5/95 = from
WDGV-400~600/72.5~126-6x5B 700 400A:17.5/120 500A:18.7/150 600A:21.7/185 ) bottom
WDGV-800/72.5~126-6x5B 17.5/120 =
WDGV-1000/72.5~126-6x5B £207.5 18.7/1150 = 5 from
WDGV-1250/72.5~126-6x5B 21.7/185 S two
WDGV-1600/72.5~126-6x5B | 800 24.7/240 = ends
WDGV-2000/72.5~126-6x5B 26/300 %
WDGV-250~300/252-6x5B 250A:12.5/70 300A:14.5/95 = from
WDGV-400~600/252-6x5B 400A:17.5/120 500A:18.7/150 600A:21.7/185 2 bottom
WDGV-800/252-6x5B 17.5/120 3
WDGV-1000/252-6x5B 1000|<372.5 18.7/150 300(280(340| o from
WDGV-1250/252-6x5B 21.7/185 2 two
WDGV-1600/252-6x5B 24.7/240 £ ends
WDGV-2000/252-6%x5B 26/300 =

1. Length of tap lead is one meter.
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14. Tipo B, WDG IV / 250A-2000A ,lineal, dimensiones generales

Jd4=@d+h
4 x @23
3 Mounting hole
Y
\4
Inspection window of
=B A-A shielding mechanism
N i
A
S AT 7
@d3
Inspection window of
main insulating cylinder
&
o
% | \Wé
o; §
O
0
L/ @d2 M
@d1
. Dimensions (mm) operation| Lead
e
yP L L1 @d/S(sectional area) gd1|@d2|ad3 h position(n)| come out
WDGIV-250~300/252-5x5B 250A:12.5/70,300A:14.5/95 ;
— rom
400A:17.5/120 500A:18.7/150 2.3
WDGIV-400~600/252-5%5B o= 5 —~ bottom
600A:21.7/185 S >
y T X
WDGIV-800/252-5x5B 17.5/120 -E'S.r =y
1000|<372.5 300(280(340|° > 5 5
WDGIV-1000/252-5x5B 18.7/150 S S from
O —
WDGIV-1250/252-5%5B 21.7/185 g %-,’g’ & two
o haud
WDGIV-1600/252-5%5B 24.7/240 E <t ends
WDGIV-2000/252-5%5B 26/300

1. Length of tap lead is one meter.
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15. Me4canismo de operacion manual superior, dimensiones generales
(para tipo Ay tipo B)

Transformer tank cover hole
70 (<126kV)

&
- @115 (252kV)
<~ SSsg5 8
% 55 S Grading rings
c e =g s (only for 252kV)
» O © 9 9
— M M U W o]
N < WO © (9]
NN AN NN D
=
o
<
[ce]
M=k
- !
Welding flange ( < 126kV) Welding flange (252kV)
2122 170
6 x M8 deep 12 2 6 x M8 deep 12
SH7 R
a70 115
@142 @210

Unit: mm
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16. Operacion manual a un lado con comando inferior y dos conmutadores

operados en banda,Esquemas de instalacién (para tipo Ay tipo B)

9
125 _
\
\

1l

@ | B2
96

@25

133
90
2

120 [~
120
For standard design

162
Gearbox dimension
122 dggg"fz @170
I ‘ EQS &
a70 2115,
3142 @210

Welding flange (

6-M8 x 25 EQS

Welding flange(prepared by user)

@115 (252kV)

Transformer tank cover hole
70 (<126kV)

6xM8
deep 12

EQSs |

5

<126kV)  Welding flange (252kV) %:}

9. Standard length

2000mm

1. Tap changer active part

4. Gearb

ox

7. Flange

36

2 . Insulating shaft

5. Driving shaft

2

Standard length
1200mm

4 5

P

]

Standard length
1200mm

Standard length
2000mm

Note: The regulation mode and maximum current should be considered to
determine whether interconnection tap changers could be operated.

3. Installation supporting plate

6. Welding flange(prepared by user)

Unit: mm



HMO0.460.6001

17. Operacion manual a un lado con comando superior, esquema de instalacion
(para tipo Ay B)

4 5

Standard length 2000mm /

;

i

\

i

i

\

i

i

i

i

i

|

!

;
A

85

4

Standard length
2000mm

SL mechanism mounting hold I

‘ -

Yo}
N | 62
l
| \ l
@ - 180 @ |
@ |
] |
i= ey
1. Tap changer active part 2. Welding flange(prepared by user) 3. Geneva mechanism
4. Driving shaft 5. Worm wheel box and its steady
6. Installation supporting plate (prepared by user) 7. SL mechanism

8. Installation supporting plate (prepared by user) Unit
nit: mm
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38

18. Comando motor a un lado, esquema de instalacion (para tipo Ay B)

4 5
Standard length 2000mm U
3 [
2 <
85
I 6
[
[
[
[
4
3 Standard length
|| 2000mm
o [
iz I
[
[

3
T e

1. Tap changer active part 2. Welding flange(prepared by user) 3. Geneva wheelbox
4. Driving shaft 5. Worm wheel box and supporting base
6. Installation supporting plate (prepared by user) 7. CMA7 motor drive unit

8. Inatallation supporting plate (prepared by user)

Remark: According to users’ different requirements, offer relative operation mechanism and matched indicator

&controller
Unit: mm
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19. Rueda de movimiento excéntrico, dimensiones generales

K
Fixed plate and bolts
e \ ~N (remove according to the manual during installation)
\
[] i
\
\
i Direction K
\
. !
L - 5
21210
o T TS 1 =

%y % © W p?c;'p\)/l;rgdxb?/s

transformer manufacturer

120

|
welded flange prepared
" ©‘ n by transformer manufacturer
\
\
\
\
\
\
\
|

J
open hole on transformer N\ = T - &
tank cover 115

Grading ring (only for 252kV)

>2265430(72.5KV)
>2265550(£@126KV)
>850(252KV)

>2265130(12KV)
>2265230(40.5KV)
Delivered size1200

. welded flange (252KV)
T @170

| 6XM12 deep12
\ EQS

S171% Z\

2115

|
!
|
|
|
@ O @210

84

Unit: mm
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20. Reenvio coénico y base soporte, dimensiones generales

Connected to horizontal

driving shaft

103

190
145

40

110.5

Connected to
operation mechanism

Unit: mm
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21. Tipo C, WSG Il / 400A-1600A, inverso, dimensiones generales

I Contact > 800A Contact <800A
Dimensions (mm) operation
Type o
H H1 H2 H3 H4 position(n)
WSGII-400~600/12~40.5-4x5C(5x7)C 1418 285.5 215 185 132.5
WSGII-800~1000Y/12~40.5-4x5C(5x7)C 1688 308 260 230 155
WSGII-1250Y/12~40.5-4x5C(5%7)C 1868 323 290 260 170 5(7)
WSGII-1600Y/12~40.5-4x5C(5x7)C 2138 345.5 335 305 192.5
WSGII-400~600Y/72.5~126-4x5C(5%7)C 1652 400 270 185 137.5
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22. Operacion manual superior (para tipo tanque estandar),
brida de la cabeza, dimensiones generales(solo para tipo C)

Handle can be removed after operation W

383

155

i
:

Teif
ol <= |
NTJt.

23. Brida de montaje del transformador, tipo tanque estandar, dimensiones generales

Transformer mounting flange

S I A

7 | Vg w

I ~

18 x M12
EQS

Unit: mm

42



HMO0.460.6001

24. Operacion manual superior (para tipo campana), brida de la cabeza,
dimensiones generales

Handle can be removed after operation

3
Cover ‘ ©
Middle flan%a:n_m - oo 2
e, '@
Supporting flange m ©

ANIAY)

S —
R

12X @15

Unit: mm

43



@ HM

26. Mecanismo de operacion SL, dimensiones generales

© [o)
Je o]

325

266

X5-3 X5-4 X5-5 X5-6 X5-1 X5-2
S1

S1
NO1 NO2 NC1 NC2 R S8 y

S1-NO1, S1-NO2 for in-operation signal, S1-NC1, S1-NC2 for operation in-position signal Leads out S8-R. S8-U from
manual mechanism to terminals X5-1, X5-2, If handle crank is inserted in, then X5-1. X5-2 break; If handle crank is taken
out, then X5-1. X5-2 close,User should take this terminal as blockout for manual mechanism and circuit breaker of transformer

44
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4x@20

62

136

500

229

Cable inlet flange

2-@25

450

225

473

]

972

o

2-013

< Grounding bolts
D

27. Caja de comando CMA7 dimensiones generales

170

327

355(open to 90°C)

Mounting hole location
1:2

870(open to 150°C)

A-A(Transformer tank)

5:1

@40

30

M16

HMO0.460.6001

Unit: mm

45



@ HM

28. indicador de posicion HMC-3W, dimensiones generales

Position indicator, front view

HMC-3W
Position indicator

Power

Shanghai Huaming Power Equipment Co.,Ltd. )

Position indicator,back view
Cable socket

300

Hole dimension (mm)

46

T
2 o ©
@ @
@ P,
Operating
voltage
220V @
® |’ |[® (0.5A)
@
320
Front
N /)
© Back
i
| O
[wiE=}
(a2 XN 0]

Unit: mm
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